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MAQUINA PARA LA FABRICACION DE LADRILLO PRENSADO EN FORMA
CONTINUA

Campo de la invencidn

La presente invencion esta relacionada con la fabricacién continua de ladrillos
prensados, mas especificamente con la fabricacidn continua de ladrillos con

geometrias no convencionales.

Estado de la técnica

Los ladrillos, o bloques para construccion en mamposteria tienen una variedad de
geometrias diferentes. Se hace referencia por ejemplo a las patentes colombianas
8 128749 y 8 106747, las cuales ilustran dos geometrias no convencionales de

bloques de construccion.

La produccion en continuo de los ladrillos mencionados, y de una infinidad mas de
geometrias, puede no resultar factible mediante los métodos convencionales por
probiemas de desmolde o por la ausencia de una superficie plana regular en
alguna de sus caras principales, lo que dificulta la implementacién de muchos

procesos de moldeo en continuo.

La patente GB342831 divulga una maquina para moldear materiales en estado
plastico mediante moldes llevados por una banda transportadora. El material se
inserta en cada molde de forma controlada mediante pistones operados por levas.

La patente ES2154315 divulga un Aparato para formar ladrillos que comprende
contenedores de molde fijados a la banda transportadora. Los moldes tienen
partes inferiores méviles. Los ladrillos son expulsados de los moldes al desplazar

ta parte inferior de éstos mediante un mecanismo conocido.

La patente US86732 divulga una maquina para hacer ladrillos que comprende una
pluralidad de moldes unidos a una banda transportadora gue se mueve de forma
intermitente. La maquina comprende un médulo de extrusién de mezcla controlada

a los moldes y un dispositive de eyeccion controlado por una leva.
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La patente EP0365099 divuiga un dispositivo para formar ladrillos que comprende
un marco, una banda transportadora que lleva una pluralidad de bandejas de
molde, un dispositivo de llenado de las bandejas y una zona de descarga. La

banda transportadora se mueve de forma continua.

Sin embargo, existe en el estado de la técnica la necesidad de una maquina o
dispositivo que permita fabricar bloques de formas no convencionales, para lo que
se requiere un proceso de desmolde mejorado con respecto a todos los

documentos referenciados.

Breve descripcion de la invencidn

La presente invencidn esta dirigida a una méaquina para fabricar ladrillo prensado
con formas no convencionales en produccion continua a partir de materia prima

extruida de forma convencional con el tamario y forma adecuado.

Este sistema emplea una serie de moldes colocados en dos bandas
trasportadoras paraleles, una superior y otra inferior en forma adecuada, siendo el
molde inferior el encargado de prensar sobre el molde superior la materia prima.

Para esto se emplea una leva lineal de doble efecto.

La expulsién del ladrillo ya presado es realizada mediante otra leva lineal
independiente que acciona un dispositivo de desmolde dentro del molde superior,

esto simplifica el disefio.

La presente invencion tiene un disefio simple y efectivo el cual utiliza levas para
producir el movimiento en los moldes para producir el presade y la expulsion del

ladrillo ya prensado y con la forma adecuada.

Los problemas técnicos que resuelve se relacionan con Ia posibilidad de fabricar
diferentes tipos de ladrillo o blogues de formas no tradicionales de forma en forma

continua reduciendo costos de fabricacion y mano de obra.

La ventaja de la presente invencién consiste en que pemite la produccién de

ladrillos en arcilla de forma continua con facil instalacién en una planta ya
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existente teniendo en cuenta que el materia prima para el prensado es
suministrada por una extrusora de arcilla convencional de ias empleadas en toda
fabrica de ladrillos.

Descripcién de las figuras

Figura 1: vista general del sistema de bandas transportadoras las cuales realizan
el prensado de la greda extruida en una extrusora convencional de ladrillo.

En esta figura se encuentra un esquema completo del sistema con ei PLC de
control y los respectivos sensores.

Figura 2: vista detallada del molde superior.

Figura 3: Vista detallada del molde inferior.

Descripcidn detallada de la invencion

El modelo de la invencién consiste en dos sistemas de cadena (Figura 1) uno
superior y uno inferior los cuales estan sincronizados mediante los engranajes (3),
el movimiento se produce mediante el reductor de velocidad (6), cada eslabén de
la cadena superior e inferior esta formado por un molde con la forma del ladrilio a
fabricar siendo diferentes el superior (1) del inferior (2). (Figuras 2 y 3).

El molde superior (figura: 2) esta constituido principalmente por una cavidad (17)
con las dimensiones exteriores del ladrillo a prensar y un expulsor (16) el cual es
activado por la leva (5). Este Expulsor es activado al final de la banda
transportadora después de ser retirado el molde inferior, colocando el ladrillo
prensado sobre la banda transportadora (10) la cual es la encargada de llevar el

ladrillo ya prensado a la zona de secado con el fin de continuar el proceso.

El molde inferior (figura: 3} estd constituido por una placa base la cuai es el
eslabdn de la cadena y en ella esta colocado un molde con la forma de la base del
ladrillo el cual mediante unas columnas y con la ayuda de una leva de doble
efecto (8) y el seguidor (14) desplaza el molde inferior (15) produciendo el
prensado del material del ladrillo contra el molde superior. Una vez realizado este
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presado la misma leva realiza el retroceso del molde inferior retirando este molde
de la posicién de presado contra el molde superior, quedando listo para Ia

expulsién sobre la banda transportadora (10).

La materia prima (9) para la fabricacion de ladrillc es suministrada por una
extrusora convencional la cual suministra la materia prima en forma y tamario
adecuado para la fabricacion del ladrillo, esta materia prima es colocada entre las
bandas transportadoras de la maquina, en forma automatica colocandose la
extrusora en la posicién adecuada, de tal forma que la maquina reciba el material
a la salida de la extrusora. El molde inferior (2) entra en contacto con la leva (8) la
cual empuja hacia arriba el material con el que fabrica ladrillo introduciendo la
cantidad requerida de material en el molde (1). A continuacion la leva de doble
efecto retira el molde inferior quedando el ladrillo pensado con la forma adecuada
en el interior del molde (1) en este momento la cadena con los moldes inferiores
que es mas corta que la superior se retira. Delante de esta cadena se encuentra la
banda transportadora (10) que esta debajo de la cadena superior al final
permitiendo que el ladrillo al ser expulsado del molde mediante el Expuisor (16)
activado mediante la Leva 5 retire del molde el ladrillo ya presado, este cae sobre
la banda transportadora (10) para ser llevado a la zona de secado y continuar con
el proceso.

El sincronizado de la velocidad de las dos cadenas con la velocidad de suministro
del material se realiza mediante un variador electrénico de velocidad, para facilitar
el desmoldeo del ladrillo ya prensado se encuentran los pulverizadores de agua
(7) los cuales mojan y lubrican los moldes evitando asi que ladrillo se pegue al
molde y facilite el desmoldeo.

Sistema de control

Los sensores 12 de velocidad y 13 de proximidad se comunican con el PLC
enviando informacién de la velocidad del material extruido, y si quedo un ladrillo
prensado atorado en el molde. El PLC procesa la informacién y controla que la
velocidad de los moldes sea igual a la del material extruido mediante un variador

de velocidad que controla el motor que acciona los moldes.



El sensor de proximidad al detectar un ladrillo prensado que quedo pegado al
molde envia la informacion ai PLC el cual detiene el sistema y genera una sefial
de alarma.



REIVINDICACIONES

1. Una maquina para la produccién continua de ladrilios prensados que
comprende:

a. una primera banda transportadora en forma de cadena, en la que cada
eslabon comprende un molde inferior (2),

b. una segunda banda transportadora en forma de cadena, en la que cada
eslabon comprende un molde inferior (1);

c. una leva de doble efecto (8) que presiona el molde inferior (2) contra el
molde superior (1) y subsecuentemente retira el molde inferior (2) del molde
superior (1),

d. un expulsor (16) en el molde superior (1); y

e. una leva (5) que acciona el expulsor (18) para retirar e! ladrillo prensado del

molde superior (1).

2. La maquina de acuerdo con la reivindicacién 1, en donde la leva (8) es una

leva de doble efecto.

3. La maquina de acuerdo con cualquiera de las reivindicaciones anteriores,

en donde la leva (5) es una leva lineal.

4, La maquina de acuerdo con cualquiera de las reivindicaciones anteriores,
en donde la leva (5) acciona e! expulsor (16) cuando el respectivo molde superior
(1) se encuentra sobre una banda transportadora (10) que lleva el ladrillo

prensado a una zona de secado.

5. La maquina de acuerdo con cualquiera de las reivindicaciones anteriores,
en donde las bandas transportadoras primera y segunda bandas transportadoras

estan sincronizadas mediante engranajes (3).

6. La maquina de acuerdo con cualquiera de las reivindicaciones anteriores,
en donde una extrusora suministra la materia prima entre las bandas

transportadoras.

A0



7. La maquina de acuerdo con cualquiera de las reivindicaciones anteriores,
en donde la primera banda transportadora es mas corta que la segunda banda
transportadora.

8. La maquina de acuerdo con cualquiera de las reivindicaciones anteriores,
en donde el sincronizado de la velocidad de las dos cadenas con la velocidad de

suministro del material se realiza mediante un variador electrénico de velocidad.

9. La maquina de acuerdo con cualquiera de las reivindicaciones anteriores,
que comprende ademas pulverizadores de agua {7) que mojan y lubrican los
moldes evitando asi que ladrillo se pegue al molde.

10. La maquina de acuerdo con cualquiera de las reivindicaciones anteriores,
que comprende ademas sensores de velocidad (12) y de proximidad (13) que se
comunican con un PLC que procesa la informacion y controla que la velocidad de

los moldes a través del variador electronico de velocidad.
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RESUMEN

La unidad disefiada se caracteriza por tener la capacidad de producir ladrillo
prensado con diferentes formas y tamario.cambiando los moldes, esto facilita Ia
fabricacién de diferentes tipos de ladrillos con relativa facilidad sin necesidad de
disponer de diferentes maquinas.

El sistema se caracteriza por ser de facil control utilizando (nicamente un variador
de velocidad para el control, ademas los movimientos realizados para el prensado

y expulsion se realizan en forma mecanica dando simplicidad al sistema.

Existen diferentes tipos de bloques los cuales se pueden fabricar al cambiar los
moldes, ia forma y cantidad de material suministrado por la extrusora para ser
moeldeado y prensado el ladrillo.

Este sistema pretende poder fabricar en forma continua los ladrillos de formas no
tradicionales mediante un sistema de bandas transportadoras colocando el molde
en la banda superior y el prensador en ia banda inferior. Este sistema permite ia
fabricacién en serie de ladrillo prensado con diferentes formas en serie
produciendo grandes cantidades o que permiten la comercializacion de estos en
las cantidades requeridas por la industria de la construccion.

Por lo anterior, se ha desarrollado un modelo de utilidad, el cual permite 1a
fabricacion de ladrillos con formas no tradicionales en forma continua.

SMUSMLAID-271339\WPC20226
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TITULO: :‘MAQUINA PARA LA FABRICACION DE LADRILLO PRENSADO EN FORMA
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SOLICITANTE: UNIVERSIDAD MILITAR NUEVA GRANADA

Yo, Mayor General EDUARDO ANTONIO HERRERA BERBEL, identificado con cédula de
ciudadania 14.977.351 expedida en Cali (Valle), actual Rector y Representante Legal de Ia
Universidad Militar Nueva Granada, nombrado mediante Acuerdo 23 de 2012 del Consejo
Superior Universitario, en nombre y representacion de la UNIVERSIDAD MILITAR NUEVA
GRANADA, entidad de educacién superior, creada mediante Decreto 84 de 1980,
reconocida institucionalmente como Universidad mediante Resolucién 12975 del 23 de julio
del Ministerio de Educacién Nacional, organizada mediante el Acuerdo 13 de 2010, confiero
poder especial amplio y suficiente a la doctora LUZ CLEMENCIA DE PAEZ, con cédula de
ciudadania 35.456.344 de Usaquén, y TP. 23.555 del C.S.J; al doctor JORGE CHAVARRO
ARISTIZABAL, con cédula de ciudadania 16.209.380 de Cartago (Valle) y TP 40.119 del
C.S.J.; al doctor OSCAR FERNANDO CORREA BARBOSA, con cédula de ciudadania
79.524.634 de Bogota y TP 71.027 del C.S.J. y a la doctora EDNA DARMELY SARMIENTO
CHARRY, con cédula de ciudadania 52.006.265 de Bogota y TP 65.794 del C.S.J., para
que en nombre de la universidad que represento, soliciten, tramiten y en general realicen
todas las gestiones necesarias para la obtencion del registro de la salicitud de patente
titulada "MAQUINA PARA LA FABRICACION DE LADRILLO PRENSADO EN FORMA
CONTINUA.

Los apoderados quedan facultados para recurrir, recibir, transigir, conciliar, notificarse,
desistir, renunciar al derecho y sustituir el presente poder.

Atentamente, C
M.G. EDUARDOQ ERA BERBEL
C.C. 14.977.351 de Cali {Valle)

Rector Universidad Militar Nyeva Granada

Carrera 11 101.80 - @ Directo (S (57I) 6l2 560I Q) PBX (57I)634 3200 - (57I) 275 7300 Ext. 267 233 O Fax (571) 2159589
www.umng.edu.co - e-mail rectoria@unimilicar.edu.co
Bogota, D.C. - Colombia




Hoja 2.

PODER SOLICITUD DE PATENTE EN COLOMBIA
TITULO: "MAQUINA PARA LA FABRICACION DE LADRILLO PRENSADO EN FORMA
CONTINUA”

ACEPTAMOS:

LUZ CLEMENCIA DE PAEZ
C.C. 35.456.344 de Usaquen
TP.23555del C 5.4

JORGE CHAVARRO ARISTIZABAL
C.C. 16.209.380 de Cartago (Valle)
TP 40.119 del C.S.J.

OSCAR FERNANDO CORREA BARBOSA
C.C. 79.524 634 de Bogota
TP 71.027 del C.5.J.

EDNA DARMELY SARMIENTO CHARRY
C.C. 52.006.265 de Bogota
TP 65.784 del C.S.J.



LINIVERSIDAD MILITAR
NUEVA GRANADA )
RECTORIA C ES'ON

Los abajo firmantes (En adelante LOS CEDENTES)

Luis Eduardo Llano Sanchez

Wilmer Julian Carrillo Leén

En su caracter de inventores /disefiadores con domicilios en:
Av. Carrera 19 No. 1654-19, Int. 2

Conjunto Badalona, Casa 47, Cajica, Cundinamarca, respectivamente,

Por el presente documento declaramos que cedemos todos y cada uno de los derechos que le
corresponden o puedan corresponderie sobre la siguiente invencién denomlnada “MAQUINA
PARA LA FABRICACION DE LADRILLO PRENSADO EN FORMA CONTINUA”.

“a. UNIVERSIDAD MILITAR NUEVA GRANADA
con domicilio en la Carrera 11 # 101 — 80 Bogota, Colombia

En prueba de a mutua aceptacion de esta cesién ambas partes CEDENTES y CESIONARIO
firman el presente documento.

Dado y firmado en Bogota D."C.

A los doce (12) dias de ma dos mil quince (2015).

_ W\ !
Luis Eduardo Llano Sanchez
El Cedente

C.C. 19.266.097 de/Bogota

B =il

Wilmer Julian Carrillo Leén
El Ceden
C.C. 86237445 de Bogota

UNIVERSIDAD MILITAR NUEVA GRANADA

8., o

Mayor General EDUATO HERRERA BERBEL

Universidad Militar Nueya Granada
Cesionario

Carrera ] IOI-80 @ Directo (571} 612 5601 - () PBX (571) 634 3200 - (571) 275 7300 Ext 267 - 233 - O Fax (571) 215 9689
www.umng.edu.co - e-mail rectoria@unimilitar.edu.co
Bogota, D.C. - Colombia
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MINISTERIO DE EDUCACION NACIONAL

RESOLUCION N° 12975/82
(23 de julio)

Por la cual se reconace institucionalmente como Universidad al Centro Universitatio Militar
“Nueva Granada”,

EL MINISTRO DE EDUCACION NACIONAL

En usa de sus atribuciones legales v en espedal de les que ke confiere el artfouto 99 de)
Decreta 2747 de 1980, y

CONSIDERANDD

Que el General Luls Cardos Camacho Leyva, Ministro de Defensa Macional, solicitd al
Ministerio de Educacién Nacianal el reconocimiento Institucional como Universidad, del
“Centro Unlversitario Militar Nueva Graneda”, unidad adminlstrativa especlal, adscits a
este Minlstasio;

Que de-aeuerdo con el Articulo §° del Decreto 2747 de 1989 {octubre 14), la Junts
Directiva del Instituto Colombiano para el Fomento de fa Educacion Supetior -ICFES-,
previo estudio de fa documentacidn pertinente emitid el sigulente concepto;

“1. El Decreto Legislativa 84 de 1980, por el cual se oeé una Unidad Administrativa
Espedsl adscrita al Ministerio de Defensa Nacional, que gorupd los programas de
educatidn pest-secundzria que venfa adelantznde dicha Minlsterio, se apartd de las
noimas establecidas por el Decreto Legislativo 80 de 1980, pata las Instituciones de
educacdidn suparior, particularmente de su articulo 58, que dispone que éstas deberan ser
creadas como establecimientos piblicos, con la exceprin prevista en el mismo Decrety
para las Unidades Administrativas Especiales o las Unidades Docentes dependientes del
Ministerio de Educacicn, :

2. E} caracter excepcional del acto administrativo can que nacié a 1a vida juridica la Unidad
Administrativa Especial creada por el Decreto Legislativo 84 de 1980 fue confirmada por su
bltimo Decreto reglamentario, ef 754 de 1982, que e da un nuevo nombre, la define
como institlcisn universitarla, con autorzadén de adeiantar programas oorrespondientes
2 las Ciencias de la Salud, Ingenierfa, Economfa, Derecho y aquelios atros que considera
convenlente el Consejo Directivo y le seffala reglas de organizacién v funcionamiento-
diferentes de las prescritas por el Decreto Leglstaltivo 80 de 1980,

3. £l procedimiento. para & reconacimiento institucional coma universidad, a que se
refiere el articulo 47 del Decreto Legislativo 80 de 1960, v los articulos 7 ¥ siguientes del
Decrete reglamenterio 2747 del mismo afip, se sigue por el ICFES dnlamente cuando se
trata de entidedes creadas de conformidad con las clsposiciones del tantas veces
mencionade Decreto Leglsiztivo 80 de 1980, esto es, aquellas dotadas de personera
furidica y autonomia administrativa y patrimental. Como el Centro Universitzrio Militar
Nueva Granada constituye un caso de excepcidn, no se ve la justificacién para aplicarle el
procedimlente ordinario prescrite por los decretos anteriormente sefialadas.

4. No obstante Jo anterior, e} ICFES considera que es de su competencia pronunciarse en
todos los casos sobre o valor académico de los pragramzs guie ofrecen las Instinuciones de
educacion superior. Al respecto, ha aceptado el infahme rendido por la Comisidn de
Rectores Universitarios que evalud 13 calidad académica de los programas que ofrece &
Centro Universitailo Militar Nueva Granada y que conduyd recanociendo que elios
cumplen con los requisitos que usualmente se exigen pars reconpcer el cardcter de
universidad a las instituclones da educacidn superigr,
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5. En base a las consideraciones anteriores, ia Junts Directiva del ICFES estima que las
formas de excepeidn que crearon y regulan & funcianamiento del Centro Universitario
Militar Nueva Grenada lo exiten de l2 aplicacién def procedimiento ordinario que ytiliza el
ICFES para el reconocimiento institucional como universidad, en lo que se relaciona con
los requisitos furidicos y admihistratives que deben llenar las Instituciones de educacidn
superior”,

Que analizadas las anteriares consideraclones y dadas las caracterfsticas que enclerra el
Centro Universitario en mencién,

RESUELVE

ARTICULQ 10 Reconocer instituclonalments como UNIVERSIDAD al Centro
Uriversitario Militar “Nueva Granada®,

ARTICULO 2° - La Presente Resolucidn rge a partir de fa fecha de su expedidin.
COMUNIQUESE Y CUMPLASE

Dada en Santafé de Bogot, a 23 de julio de 1982

Fdo. CARLOS ALBAN HOLGUIN, Ministro de Educacién Nadonal

Humberto Velasquez Galarza, Secretario Genetal
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SUPERINTENDENCIA DE INDUSTRIA Y COMERCIO
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SUPERINTENDENCIHA Bogota D.C., Mayo 28 de 2015 - 11:19:23
RECIBIDO DE : CAVELIER ABOGADOS NI 860.041.367
*+* Soporte del Pago *™*

TIPO PAGO BANCO CLUENTA Np. PAGO EECHA PACQO VR.PAGO

CONSIGNACION BANCO DE BOGOTA (062754387 66932816 28/05/2015 397.500.00
*** Conceptos Pagados ™"

CANT. RENTISTICO CONCEPTO Vr.UNDITARIO Vr.CONCEPTO
1 50005-01-01 SOLICITUDES 2248 DTO 25% PCT SOLICITUD DE PATENTE 397.500.00 3497.500.00

E INVENCION

$397.500.00

Reébo de Caja Aplicado al Expediente No.
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SUPERINTENDENCIA DE INDUSTRIA Y COMERCIO

ia v C . DIVISION DE NUEVAS CREACIONES
Industria y Comercio EXTRACTO PARA PUBLICACION
SUPERINTENDENCIA SOLICITUD DE PATENTE DE INVENCION

{21) N° de solicitud:
22) Fecha de solicitud:

(30) Priorida¢  {31) No. Prioridad (32) Fecha (33) Pais

(51) Int C:

{71)Solicitante(s)

{72) Inventor(es)

{74) Apoderado:

UNIVERSIDAD MILITAR NUEVA GRANADA

LUIS EDUARDO LLANO
¥ OTROS

LUZ CLEMENCIA DE PAEZ

{54) Titulo: ~ MAQUINA PARA LA FABRICACION DE LADRILLO PRENSADQ EN FORMA CONTINUA

Resumen:

La unidad disefiada se caracteriza por fener la capacidad de
producir ladrillo prensade con diferentes formas y tamafo
cambiando los moldes, esto facilita la fabricacién de diferentes
tipes de ladrillos con relativa facilidad sin necesidad de
dispaner de diferentes maquinas.

El sistema se caracteriza por ser de facil control utilizando
dnicamente un variador de velocidad para el control, ademas
los movimientos realizados para el prensado y expulsion se
realizan en forma mecanica dando simplicidad al sistema.

Existen diferentes tipos de bloques los cuales se pueden
fabricar al cambiar los moldes, la forma y cantidad de material
suministrado por la extrusora para ser moldeado y prensado el

ladrillo.

Este sistema prefende poder fabricar en forma continua los
ladrillos de formas no tradicionales mediante un sistema de
bandas transportadoras colocando el molde en la banda
superior y el prensador en la banda inferior. Este sistema
permite la fabricacion en serie de ladrillo prensado con
diferentes formas en serie produciendo grandes cantidades lo
que permiten la comercializacion de estos en las cantidades
requeridas por la industria de la construccion.

Por lo anterior, se ha desarrollade un modelo de ufilidad, !
cual permite la fabricacion de fadrillos con formas no
tradicionales en forma continua.
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