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O-10

Cortar 2 Largueros
 Longitud Aproximada.

50cmx4cm3cm
  

1,5 min

O-
150

Aserrar a la  Longitud 
Definitiva.

42,6cmx47cmx3cm
0,18 min

Comprobar 
Dimensiones.I-40D.W

O-
160

Lijar.5 min

 O-
370

 15 min

 O-
380

0,6 min

 O-
390

7 min

I-90D.W

 O-
410 Ensamblar4 min

Plegar por la mitad

Coser a Longitud Definitiva
(Lado Mayor x 43cm
Lado Menor x 36 cm

Largo X 49cm)

Comprobar 
Dimensiones.

Capas Acolchadas(X10)
 1Rollo (1524cmx122cm)

  O-
170

3 min

  O-
180

0,32 min

  O-
190

4,5 min

I-50D.W

  O-
200

Lijar.1,32 min

Cepillar a la
Medida.

Tornear 
a medida definitiva 

(41cmx3,8cm)

Comprobar 
Dimensiones.

Patas X4
Madero Ecoplak

(220cmx4cmx4cm)

Aserrar a 
Longitud 

(42cmx4cmx4cm)

I-60 Inspeccionar Ensamble 

2 min

Laca Catalizada 

 ¼ de Gl

Aplicar  Capa 
de Tintila con Laca13 min

Lijar por Completo

I-100 Inspección Final.

Estructura Asiento (X1)
Madero Ecoplak 

(220cmx4cmx4cm)Tintilla ¼ de Gl

Cortar  10 Láminas
(98cmX49cm)

I-80
Inspeccionar 

Tintilla.

 O-
430

D.W

Ollaos y 
Arandelas

3 min
 O-
400

Troquelar  
Láminas.

  O-
210

Ensamblar patas con 
soporte.

O-
260

1,5 min

O-
270

0,32 min

O-
280

2,25 min

I-80D.W

O-
290

Lijar.4 min

Aserrar a una
 Longitud Aproximada.

(40cmx47cmx4cm)

Cepillar a la
Medida.

Tornear a la 
Longitud Definitiva.

(39cmx46,1cmx4cm)

Comprobar 
Dimensiones.

Espaldar (X1)
Madero Ecoplak  

(220cmx4cmx4cm)

O-
300

6,65 min

Ensamblar Espaldar 
con tubo Móvil

Perforar Madera

4 min

I-70
Inspeccionar 

Sellador
D.W

Sellador Catalizado

 ¼ de Gl

 O-
250

  O-
240

Mezclar 
Tintilla con 

Laca

5 min

  O-
220

Aplicar  Capa 
de Sellador.8 min

 O-
230

8 min

Laca Catalizada  

¼  Gl Tintilla ¼ Gl

I-70D.W
Inspeccionar 

Laca 
Catalizada.

Medir 1/8 
de GL0,16 min

Sellador 

Catalizado ¼ Gl

  O-
340

Mezclar 
Tintilla con 

Laca

5 min

1 Tubo Móvil 

Aluminio  ¾”x 100cm

  O- 
360

Cortar  2 Tubos a 
media definitiva 

18 cmx ¾ cm
5,02 min

I-80

Lijar por Completo

  O-
320

Aplicar  Capa 
de Sellador.4 min

 O-
330

5 min

Aplicar  Capa 
de Tintila con Laca

 O-
350

2 min

 O-
420

Ensamblar Espaldar a 
Soporte

Verificar 
dimensiones.

D.W

O-
310

O-
100

Aserrar a una
 Longitud Aproximada.

43cmx48cmx2cm
  

3,5 min

O-
110

Cepillar a la
Medida.

0,32 min

O-
120

Aserrar a la  Longitud 
Definitiva.

42,6cmx47cmx1,18cm

3 min

Comprobar 
Dimensiones.I-30D.W

O-
130

Lijar.0,50 min

Soporte (X1)
Lámina Ecoplak 

122cm x 244cmx3cm

O-30
Aserrar a la  Longitud 

Definitiva.
48cmx4cm3cm

2 min

O-50
Cortar 2 Largueros

 Longitud Aproximada.
50cmx4cm3cm

  

1,5  min

Estructura Asiento (X1)
Madero Ecoplak 

(220cmx4cmx4cm)

O-70
Aserrar a la  Longitud 

Definitiva.
43cmx4cm3cm

2 min

O-40 Lijar.0,66 min
O-80 Lijar.0,66 min

O-90
Ensamblar 
Estructura.

5 min

O-
140

Ensamblar 
Soporte Asiento.

2 min

Comprobar 
Dimensiones.I-20D.W

Comprobar 
Dimensiones.I-10

D.W

O-60
Cepillar a la

Medida.
0,32 min O-20

Cepillar a la
Medida.

0,32 min

2 min

D.W

Pin metálico con recubrimiento en 
caucho X1
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Caracteristica Frecuencia Tiempo(min)

Operación. 47 142,28

Inspección. 13 D.W

Tiempo Total de Proceso 142,28
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A-10

O-10

Cortar 2 Largueros
 Longitud Aproximada.

50cmx4cm3cm
  

1,5 min

O-
150

Aserrar a la  Longitud 
Definitiva.

42,6cmx47cmx3cm
0,18 min

Comprobar 
Dimensiones.I-40D.W

O-
160

Lijar.5 min

A-140

 O-
370

 15 min

 O-
380

0,6 min

 O-
390

7 min

I-90D.W

 O-
410 Ensamblar4 min

Plegar por la mitad

Coser a Longitud Definitiva
(Lado Mayor x 43cm
Lado Menor x 36 cm

Largo X 49cm)

Comprobar 
Dimensiones.

Capas Acolchadas(X10)
 1Rollo (1524cmx122cm)

A-50

  O-
170

3 min

  O-
180

0,32 min

  O-
190

4,5 min

I-50D.W

  O-
200

Lijar.1,32 min

Cepillar a la
Medida.

Tornear 
a medida definitiva 

(41cmx3,8cm)

Comprobar 
Dimensiones.

Patas X4
Madero Ecoplak

(220cmx4cmx4cm)

Aserrar a 
Longitud 

(42cmx4cmx4cm)

I-60 Inspeccionar Ensamble 

2 min

Laca Catalizada 

 ¼ de Gl

Aplicar  Capa 
de Tintila con Laca13 min

Lijar por Completo

I-100 Inspección Final.

Estructura Asiento (X1)
Madero Ecoplak 

(220cmx4cmx4cm)

25 min

A-70
Tintilla ¼ de Gl

A-80

Cortar  10 Láminas
(98cmX49cm)

I-80
Inspeccionar 

Tintilla.

A-150

 O-
430

D.W

Ollaos y 
Arandelas

3 min
 O-
400

Troquelar  
Láminas.

  O-
210

Ensamblar patas con 
soporte.

A-90

O-
260

1,5 min

O-
270

0,32 min

O-
280

2,25 min

I-80D.W

O-
290

Lijar.4 min

Aserrar a una
 Longitud Aproximada.

(40cmx47cmx4cm)

Cepillar a la
Medida.

Tornear a la 
Longitud Definitiva.

(39cmx46,1cmx4cm)

Comprobar 
Dimensiones.

Espaldar (X1)
Madero Ecoplak

(220cmx4cmx4cm)

O-
300

6,65 min

Ensamblar Espaldar 
con tubo Móvil

Perforar Madera

4 min

A-60

I-70
Inspeccionar 

Sellador
D.W

Sellador Catalizado

 ¼ de Gl

 O-
250

  O-
240

Mezclar 
Tintilla con 

Laca

5 min

  O-
220

Aplicar  Capa 
de Sellador.8 min

Esperar 
Secado360  min

 O-
230

8 min

Esperar 
Secado

Laca Catalizada  

¼  Gl

A-110 Tintilla ¼ GlA-120

I-70D.W
Inspeccionar 

Laca 
Catalizada.

A-100

Medir 1/8 
de GL0,16 min

Sellador 

Catalizado ¼ Gl

  O-
340

Mezclar 
Tintilla con 

Laca

5 min

1 Tubo Móvil 

Aluminio  ¾”x 100cm

A-130

  O- 
360

Cortar  2 Tubos a 
media definitiva 

18 cmx ¾ cm
5,02 min

I-80

Lijar por Completo

  O-
320

Aplicar  Capa 
de Sellador.4 min

 O-
330

5 min

Aplicar  Capa 
de Tintila con Laca

15 min

 O-
350

2 min

Esperar 
Secado

 O-
420

Ensamblar Espaldar a 
Soporte

Verificar 
dimensiones.

D.W

O-
310

A-150
Almacenamiento  Final.

A-40

O-
100

Aserrar a una
 Longitud Aproximada.

43cmx48cmx2cm
  

3,5 min

O-
110

Cepillar a la
Medida.

0,32 min

O-
120

Aserrar a la  Longitud 
Definitiva.

42,6cmx47cmx1,18cm

3 min

Comprobar 
Dimensiones.I-30D.W

O-
130

Lijar.0,50 min

Soporte (X1)
Lámina Ecoplak 

122cm x 244cmx3cm

O-30
Aserrar a la  Longitud 

Definitiva.
48cmx4cm3cm

2 min

A-30

O-50
Cortar 2 Largueros

 Longitud Aproximada.
50cmx4cm3cm

  

1,5  min

Estructura Asiento (X1)
Madero Ecoplak 

(220cmx4cmx4cm)

O-70
Aserrar a la  Longitud 

Definitiva.
43cmx4cm3cm

2 min

O-40 Lijar.0,66 min
O-80 Lijar.0,66 min

O-90
Ensamblar 
Estructura.

5 min

O-
140

Ensamblar 
Soporte Asiento.

2 min

Comprobar 
Dimensiones.I-20D.W

Comprobar 
Dimensiones.I-10

D.W

O-60
Cepillar a la

Medida.
0,32 min O-20

Cepillar a la
Medida.

0,32 min

T-100,30 min Transporte 
a Ensamble

T-200,53 min Transporte 
a Ensamble

T-400,30 min Transporte 
a Ensamble

T-600,25 min Transporte 
a Ensamble

T-800,25 min Transporte 
a Ensamble

D-10

D-20

T-700,53 min Transporte 
a Ensamble

T-300,25 min Transporte 
a Ensamble

Esperar 
Secado360  min D-30

D-40

T-500,25 min Transporte 
a Ensamble

2 min

D.W
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Pin metálico con 
recubrimiento en caucho 

X1

A-20

Caracteristica Frecuencia Tiempo(min)

Operación. 43 142,28

Inspección. 13 D.W

Demora/Espera. 4 760

Transporte. 6 1,88

Tiempo Total de Proceso 904,16
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Banco

Lámina Ecoplak 
122cm x 

244cmx3cm
(1)

Madero Ecoplak 
(220cmx4cmx4cm)

(1)
Sierra circular

Sierra circular

Cepillo de 
carpinteria

Sierra de cinta o 
Sinfín

Cepillo de 
carpinteria

Sierra de cinta o 
Sinfín

Planeadora

Planeadora

Madero Ecoplak 
(220cmx4cmx4cm)

Sierra circular
Cepillo de 
carpinteria

Sierra de cinta o 
Sinfín

Planeadora Banco Caladora Lijadora manual Banco

Equipo Airless 
(Pistola de pintura 

eléctrica y 
compresor)

Lijadora manual

Equipo Airless 
(Pistola de pintura 

eléctrica y 
compresor)

SILLA DE CAPAS 
CON ESPALDAR 

REGULABLE 
“FOLDER SEAT”

Sellador Catalizado

 (¼ de Gl)

Madero Ecoplak
220cmx4cmx4cm

(1)
Sierra circular Cepillo de 

carpinteria
Torno

Cepillo manual

Laca Catalizada 

 (¼ de Gl)

Tintilla

( ¼ de Gl)

Equipo Airless 
(Pistola de pintura 

eléctrica y 
compresor)

Sellador Catalizado 
(¼ Gl)

Sierra circular
Cepillo de 
carpinteria

Torno
Sierra circular 
(fresadora) y 

ruteadora
Cepillo manual

Madero Ecoplak
220cmx4cmx4cm

Equipo Airless 
(Pistola de pintura 

eléctrica y 
compresor)

Lijadora de banda

Laca Catalizada 

 (¼ de Gl)

Tintilla

( ¼ de Gl)

Equipo Airless 
(Pistola de pintura 

eléctrica y 
compresor)

Equipo Airless 
(Pistola de pintura 

eléctrica y 
compresor)

Banco

 Tubo Aluminio ¾”
x 100cm

(1)

Segueta

 Rollo Neopreno x
1524cmx122cm

(1)

Ollaos y Arandelas
(X10)

Bisturí Banco Máquina de coser Troqueladora Banco

Pin metálico con 
recubrimiento en 

caucho
(X1)



 

 

 
Largueros 

ensamblados

Lámina Ecoplak 
122cm x 

244cmx3cm
(1)

Madero Ecoplak 
(220cmx4cmx4cm)

(1)

2 Largueros 
cortados
 Longitud 

Aproximada.
50cmx4cm3cm

Lámina cortada 
longitud 

aproximada  
43cmx48cmx2cm

Largueros cepillados
Largueros aserrados 
a longitud definitiva  

48cmx3cmx4cm

Lámina cepillada
Lámina  aserrada a 
longitud definitiva
42,6cmx47cmx2cm

Largueros lijados

Lámina lijada

Madero Ecoplak 
(220cmx4cmx4cm)

2 Largueros 
cortados
 Longitud 

Aproximada.
50cmx4cm3cm

Largueros cepillados

 Largueros 
aserrados a longitud 

definitiva 
43cmx3cmx4cm

Largueros lijados
Estructura 

ensamblada

Estructura aserrada 
a dimensión final

42,6cmx47cmx3cm
Ensamble lijado Patas ensambladas Sellador aplicado Estructura lijada Estructura pintada

SILLA DE CAPAS 
CON ESPALDAR 

REGULABLE 
“FOLDER SEAT”

Sellador Catalizado

 (¼ de Gl)

Madero Ecoplak
220cmx4cmx4cm

(1)

4 Maderos cortados 
a 42cmx4cmx4cm

Maderos cepillados

Maderos torneados 
a longitud definitiva

41cmx3,8cm
Patas lijadas

Laca Catalizada 

 (¼ de Gl)

Tintilla

( ¼ de Gl)

Tintilla mezclada 
con Laca Catalizada

Sellador Catalizado 
(¼ Gl)

Madero aserrado a 
una

 Longitud 
Aproximada.

(40cmx4cmx4cm)

Madero cepillado

Madero torneado 
espaldar  a longitud 

definitiva
39cMX4cmx4cm

Madero Espaldar 
perforado

Madero espaldar 
lijado

Madero Ecoplak
220cmx4cmx4cm

Madero Espaldar 
Con sellador 

aplicado

Madero espaldar 
lijado

Laca Catalizada 

 (¼ de Gl)

Tintilla

( ¼ de Gl)

Tintilla mezclada 
con Laca catalizada

Madero Espaldar 
pintado

Espaldar 
ensamblado

(1)

 Tubo Aluminio ¾”
x 100cm

(1)

2 tubos cortados a 
medida definitiva de 

18 cm

 Rollo Neopreno x
1524cmx122cm

(1)

Ollaos y Arandelas
(X10)

10 Láminas cortadas 
de neopreno a

98cmx49cm

Láminas de 
Neopreno plegadas 

a la mitad  

Láminas Cosidas a 
Longitud Definitiva

(Lado Mayor x 43cm
Lado Menor x 36 cm

Largo X 49cm)

Láminas Neopreno 
troqueladas

Láminas 
Ensambladas con 
ollaos y arandelas

Pin metálico con 
recubrimiento en 

caucho
(X1)



 

 



 

E-10

2 Largueros
48cmx4cm3cm

2 Largueros
43cmx4cm3cm

Pin Metálico

10 láminas de Neopreno troquelado
(Lado Mayor x 43cm Lado Menor x 36 cm Largo X 49cm)

20 pares de ollaos con 
arandelas

E-50

Laca Catalizada 

Tintilla

O-80
Laca Catalizada 

Tintilla

Estructura Asiento

E-20

Lámina de madera Ecoplak
122cm x 244cmx3cm

4 Patas de madera torneada 
(41cmx3,8cm)

Soporte

E-30 Estructura principal

E-40
Sellador Catalizador

E-60

Mezcla tintilla con laca 
catalizada

Estructura principal sellada

Estructura principal pintada

Madero Perforado
39cmX4cmX4cm

E-70

E-
100

Sellador Catalizador

E-
110

E-90

Mezcla tintilla con laca 
catalizada

Madero Sellado Madero Pintado

Láminas con seguros

E-
120

2 Tubos Aluminio ¾”
18cm

Espaldar Ensamblado

I-10
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FOLDER SEAT

 



 

Estructura Asiento
(x1)

 Tubo Aluminio ¾”
x 100cm

(1)

Laca Catalizada 

 (¼ de Gl)

Sellador Catalizado 
(¼ Gl)

Lámina Ecoplak 
122cm x 

244cmx3cm
(1)

Tintilla

( ¼ de Gl)

Sellador Catalizado

 (¼ de Gl)

Madero Ecoplak
220cmx4cmx4cm

(1)

Madero Ecoplak 
(220cmx4cmx4cm)

(1)

Larguero 
50cmx3cmx4cm

(x2)

Lámina 
43cmx48cmx2cm

(1)

Larguero Cepillado 
50cmx3cmx4cm

(x2)

Larguero Aserrado a 
longitud definitiva 
48cmx3cmx4cm

(x2)

Larguero definitivo 
lijado
(x2)

Lámina Cepillada
43cmx48cmx2cm

(1)

Lámina Aserrada a 
longitud definitiva
42,6cmx47cmx2cm

(1)

Soporte Inicial
(1)

Madero corto 
42cmx4cmx4cm

(4)

Madero Cepillado
43cmx4cmx4cm

(4)

Madero Torneado a 
longitud definitiva

41cmx3,8cm
(4)

Patas 

Larguero definitivo 
lijado
(x2)

Soporte Silla Lijado
(1)

Patas Lijadas
(4)

Madero Ecoplak 
(220cmx4cmx4cm)

(1)

Larguero 
50cmx3cmx4cm

(x2)

Larguero Cepillado 
50cmx3cmx4cm

(x2)

Larguero Aserrado a 
longitud definitiva 
43cmx3cmx4cm

(x2)

Larguero definitivo 
lijado

(x)

Larguero definitivo 
lijado
(x2)

Soporte Ensamble 
final
(x1)

Soporte Ensamble 
final aserrado a 
dimesión final

42,6cmx47cmx3cm
(x1)

Soporte ensamble 
final

lijado
(x1)

Estructura Principal
(x1)

Estructura Principal 
Sellada

(1)

Estructura Principal 
Sellada y lijada

(1)

Mezcla tintilla con 
laca catalizada

Estructura Principal 
Pintada

(1)

Madero espaldar
40cmx4cmx4cm

(1)

Madero Espaldar 
Cepillado

(1)

Madero espaldar 
Torneado a longitud 

definitiva
39cmX4cmx4cm

(1)

Madero Espaldar 
perforado

(1)

Madero espaldar 
lijado

(1)

Madero Ecoplak
220cmx4cmx4cm

(1)

Madero Espaldar 
sellado

(1)

Madero Espaldar 
sellado y lijado

(1)

Laca Catalizada 

 (¼ de Gl)

Tintilla

( ¼ de Gl)

Mezcla tintilla con 
laca catalizada

Madero Espaldar 
Pintado

(1)

 Tubo Aluminio ¾” 
cortado x 18cm

(2)

Espaldar 
ensambado

(1)

SILLA DE CAPAS 
CON ESPALDAR 

REGULABLE 
“FOLDER SEAT”

 Rollo Neopreno x
1524cmx122cm

(1)

Ollaos y Arandelas
(X10)

Láminas Neopreno 
cortadas

98cmx49cm
(X10)

Láminas Neopreno 
Plegadas a la mitad

(X10)

Láminas cosidas a 
Longitud Definitiva

(Lado Mayor x 43cm
Lado Menor x 36 cm

Largo X 49cm)
(x10)

Láminas Neopreno 
Troqueladas

(x10)

Láminas con 
seguros

(x10)

Pin metálico con 
recubrimiento en 

caucho
(X1)
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